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Rulo Acici

Mekanik ve Hidrolik Rulo Sac Agma Makinesi

300 kg'dan 10 tona kadar farkli kapasite, rulo genisligi ve i¢-dis cap segenekleriyle Uretilen; mekanik ve
hidrolik modelleriyle her tur sac rulosunu Uretim hattina kontrollt sekilde besleyen YILSA rulo agicilari (rulo
sac agma makineleri).

300 - 10.000 kg 200 - 1200 mm 40 m/dk’ya Mekanik /
RULO AGIRLIGI RULO GENISLIGiI kadar Hidrolik
BOSALTMA HIZI MANDREL

www.yilsa.com.tr/makineler/rulo-acici +90 549 430 00 20 - omeryildiz@yilsa.com.tr
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01 Genel Bakig

YILSA rulo agicilari, rulo halindeki sacin Uretim hattina emniyetli ve hat hiziyla uyumlu sekilde agilmasini
saglayan besleme Uniteleridir. Farkli projeler ve Gretim hatlari igin gesitli genislik, ig-dis ¢cap ve agirlik
kapasitelerinde mekanik ve hidrolik modeller Uretilir.

10 tona kadar farkli kapasitelerde mekanik ve hidrolik Ust ve alt baski kollari ile rulonun kontrolli agiimasi
rulo agicilar

Lazer sensérli loop kontrol sistemi ile hat hizina Frenli tambur déntsu ile dengeli ve emniyetli rulo
otomatik uyum acma

icten sikmali mekanik veya hidrolik mandrel ile hizli ve Opsiyonel hidrolik rulo yikleme arabasi ile kolay ve
% G /|
guvenli rulo baglama hizli rulo ytkleme

o2 Teknik Genel Bakig

Mekanik ve Hidrolik Rulo Agma Sistemleri

300 kg’dan 10 Tona Genis Kapasite Yelpazesi

Rulo agicilar 300 kg'dan 10.000 kg'a kadar rulo agirligi igin Uretilir. Rulo genisligi modele gére 200 mm ile 1200
mm arasinda, rulo i¢ gapi 300 — 600 mm, dis gapi 1400 mm'ye kadar segilebilir.

Kapasite, genislik ve cap degerleri hattin sac élgisine ve Uretim temposuna goére belirlenir; hafif hatlardan agir
tonajl kablo kanali ve profil hatlarina kadar her ihtiyaca uygun bir model sunulur.

Kapasite: 300 — 10.000 kg | Geniglik: 200 — 1200 mm | i¢ Cap: 300 — 600 mm

Mekanik ve Hidrolik Mandrel, Baski Kollari ve Frenli Tambur

Rulo, icten sikmali mekanik veya hidrolik mandrel ile baglanir; kol agma kapama sistemi de modele gére
mekanik ya da hidroliktir.

Ust ve alt baski kollari, bagi ¢cézulen rulonun gevseyip dagilmasini engeller; frenli tambur déniigii rulonun
dengeli ve emniyetli aciimasini saglar.

Mandrel: Mekanik / Hidrolik | Baski: Ust + Alt Kol | Tambur: Frenli

Lazer Sensorlii Loop Kontrolii ile Hat Senkronizasyonu

0,25 - 5 kW gucundeki reduktérlt AC motorlar ruloyu 40 m/dk'ya kadar hizla agar; hiz kontrollt ve pnématik
baskili tahrik secenekleri bulunur.

Lazer sensorlii loop kontrol sistemi, rulo agici ile sonraki Unite arasindaki sac sarkmasini izleyerek agma hizini
hatta otomatik olarak uydurur.

Hiz: 40 m/dk'ya kadar | Motor: 0,25 — 5 kW | Loop: Lazer Sensorlu
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Hidrolik Rulo Yukleme Arabasi Opsiyonu

4.500 kg ve uzeri kapasitelerde opsiyonel olarak sunulan hidrolik rulo ytikleme arabasi, rulonun mandrele
glvenle yerlestirilmesini saglar ve rulo degisim surelerini kisaltir.

Yikleme: Opsiyonel Hidrolik Araba

0z Teknik Ozellikler

Rulo Olgiileri

Maks. Rulo Agirligi 300 - 10.000 kg
Maks. Rulo Genisligi 200 - 1200 mm
Rulo i¢ Capi 300 - 600 mm
Maks. Rulo Dig Capi 1000 - 1400 mm

Tahrik & Performans

Maks. Bogaltma Hizi 40 m/dk

Motor Gucu 0,25 - 5 kW

Tahrik Tipi AC motor reduktorla / hiz kontrollti / pnomatik baskil
Gug Kaynagi 380V /220V

Mekanik Donanim

Mandren Genigleme Sistemi Mekanik / Hidrolik

Rulo Tutma Sistemi icten sikmali

Kol Agma Kapama Sistemi Mekanik / Hidrolik

Baski Kollari Ust ve alt baski kolu

Loop Kontrolu Lazer sensérlu

Tambur Dénlsu Frenli

Rulo Yukleme Arabasi Opsiyonel (4.500 kg ve Uzeri)
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o4 Hatta Gore Konfiglirasyonlar

Rulo Agici

Makine Katalogu - RL - Ekim 2026

Rulo agicilar, besledigi hattin rulo agirligina, serit genigligine ve hizina gére Uretilir. YILSA hatlarinda kullanilan iki

standart konfigtrasyon:

Standart konfiglirasyonlar

Ozellik

Rulo agirligi

Maks. rulo / serit genisligi
Rulo i¢ gapi

Maks. rulo dig gapi
Mandrel genigletme

Rulo baskisi

Caligsma hizi

Hat senkronizasyonu

Kablo kanali hatti

5.000 kg

500 mm veya 1000 mm
480 — 520 mm

1300 mm

Hidrolik

Pnomatik Gst baski kolu
Maks. 12 dev/dk

Sensorli kapali gevrim loop kontroli

www.yilsa.com.tr - omeryildiz@yilsa.com.tr - +90 549 430 00 20

Transfer pres hatti
2.000 kg

450 mm

385 — 510 mm
1300 mm

Hidrolik

Maks. 40 m/dk

Loop kontroll
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Salinim boslugu (loop) ile bagimsiz galisma

Rulo agici ile sonraki Gnite arasinda birakilan salinim boslugunda sac birikir. Sensér standi, bosluktaki sac miktarini
izleyerek rulo agicinin hizini kapali gevrimle ayarlar; bdylece delme ya da pres Unitesi rulo agicidan bagimsiz, kendi
hizinda galisir.

Tahrik segenekleri

Elektriksiz manuel rulo agici Elektrik motorlu manuel rulo agici

Elektrik motoru ve hidrolik pompali hidrolik rulo agici Yikleme kolu, kumanda panosu (hiz ayari,
manuel/otomatik segim, acil stop)
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Hidrolik mandrelli rulo acgici, kumanda panosu ile

o5 Gorseller

Hidrolik rulo agici atélyede — agilir kollu mandrel ve kumanda panosu Hidrolik motorlu rulo agici, tel rulosu takili halde
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YILSA -

Rulo agici kumanda paneli — hidrolik motor, manuel/otomatik segim, hiz ayari ve acil stop

os Uretim Hattinda

www.yilsa.com.tr/kablo-kanali-uretim-hatti

Kablo Kanali Uretim Hatti

o4

Rollform Bukme

Rotary Punch Delme Dogrultma ve Surme

Rulo Agici

S

o

Kablo Kanali Uretim Hatti, rulo halindeki galvaniz veya siyah saci durdurmadan deler, dogrultur, boyuna keser
ve rollform ile nihai kablo kanali profiline dénusturir. Geleneksel pres hatlarina kiyasla 4-6 kat daha hizli

calisarak saatte yaklasik 1.400 metre delikli sac Uretir; hat tek operatérle galistirilabilir.

Bu hatta 5.000 kg kapasiteli, sensérlti loop kontrollt model kullanilir.

www.yilsa.com.tr - omeryildiz@yilsa.com.tr - +90 549 430 00 20
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Transfer Pres Hatti
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Rulo Agici Dogrultma ve Sirme

Rulo Agici
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www.yilsa.com.tr/transfer-pres-hatti

Transfer Pres

Transfer Pres Hatti; rulo agicl, dogrultma/strme, delme, kesme ve bukme Unitelerinin tek bir ana gévdede

otomatik olarak birlegtigi monolitik bir sistemdir. Parga istasyonlar arasinda 2 eksenli lineer robotla taginir. 100
mmden 600 mm'ye kadar farkli boylardaki normal ve agir hizmet duvar konsolu Ust pargalari ile tijli tavan
sistemlerinde kullanilan tava aski profilleri, tek rulo sac genisligi ve tek kalip setiyle, yalnizca ekrandan regete

degistirilerek Uretilir. Olasi arizalar ikaz lambalariyla bildirilir.

Bu hatta 2.000 kg kapasiteli, 450 mm'ye kadar rulo enine uygun model kullanilir.

07 Hizmet ve Destek

Kabul testi

Makine teslimattan dnce YILSA tesisinde, alicinin
godzetiminde ve alicinin temin ettigi test malzemesiyle

denenir; istenen 6zellikte Grtn Uretildiginde teslim edilir.

Garanti

Mekanik parcalar, kullanim hatalari hari¢ 1yl garantilidir.

Kalip ve bigaklar olagan asinma payi olan sarf
parcalardir, garanti digidir.

Teknik destek

Teknik destek verilir; gerektiginde yerinde servis
saglanir. Yerinde serviste ulasim ve konaklama giderleri
aliciya aittir.

Kurulum ve egitim

Egitim Denizlideki tesisimizde 1 gun surer; kurulum,
kullanim ve bakim uygulamali gésterilir. Kompakt ve tek
govdeli (monolitik) yapi sayesinde makine, alicinin kendi
tesisinde kolayca kurulup devreye alinir.

Yedek kalip ve teknik resim

Kaliplarin isil iglem ve malzeme sertifikalari verilir. Yedek
kalip Ucret karsiliginda Uretilir; talep edilirse kalip teknik
resimleri paylagilir.

Uygunluk ve teslim
CE isaretli; 2006/42/AT Makine Direktifi, EN ISO
12100:2010 ve EN 60204-1:2018'e uygun tasarim, %100

yerli Gretim. Rulo agicilarda teslim suresi kapasiteye
gore 8-10 haftadir.

Hammadde, YILSA'nin bildirdigi teknik 6zelliklere uygun olmalidir. Bu katalogdaki degerler standart konfiglirasyonlar

igindir; makineler Urdn giziminize ve hammaddenize gére uyarlanabilir.

www.yilsa.com.tr - omeryildiz@yilsa.com.tr - +90 549 430 00 20
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Uretiminize 6zel
makine ve hat ¢gézumleri

1992'den beri Denizlide; Rotary Punch teknolojisi, kablo tagima sistemleri, lastik
balans agirligi ve tel igleme makineleri tasarliyor ve Uretiyoruz. Urlin giziminizi ve
hammaddenizi paylasin, size 6zel konfigrasyon ve teklif hazirlayalim.

TELEFON +90 549 430 00 20
Sabit: +90 (258) 37137 17

E-POSTA omer.yildiz@yilsa.com.tr

WEB www.yilsa.com.tr

ADRES Zafer Mah. Zafer Cad. No:61, 20020 Merkezefendi / Denizli — Turkiye
CE iSARETLI %100 YERLi URETIM PATENTLi ROTARY PUNCH PLC/HMI KONTROL

Yildiz Endustriyel Arastirma Merkezi San. ve Tic. Ltd. $ti. - Katalog no. YILSA-KAT-RL - Ekim 2026. Degerler standart konfiglrasyonlar icindir;
makineler Griin ve hammaddeye gére uyarlanabilir.



