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Rotary Punch Delme

Patentli Rotary Punch Surekli Sac Delme Unitesi
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Sacla ayni hizda dénen zimba tamburlari sayesinde rulo saci hi¢ durdurmadan 24 m/dk hizla deler. Eksantrik
preslerin aksine darbesiz ve gapaksiz Uretim saglar.

24 m/dk 0,7 -2,0 mm 22 k\W AC

DELME HIZI

Rotary Punch

SAC KALINLIGI MOTOR GUCU TEKNOLOJI

www.yilsa.com.tr/makineler/rotary-punch-delme +90 549 430 00 20 - omeryildiz@yilsa.com.tr
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01 Genel Bakig

Geleneksel pres hatlarinin yerini alan Patentli Rotary Punch Delme Unitesi, rulo saci hi¢ durdurmadan
delerek kablo kanall imalatinda 4—6 kat hiz artigi saglar.

Sac durdurulmadan surekli galisan patentli Rotary Geleneksel delme preslerine gére 4—6 kat daha
Punch teknolojisi yUksek tretim hizi

etre basina 0,16-0, enerji tketimi ile %80'e ervo besleyici gerektirmeyen yapi; ve ile
¥ M basina 0,16-0,25 kWh ji thk le %80' W S besl gerek PLC ve HMI Il
varan tasarruf kontrol

o2 Teknik Genel Bakig
Patentli Rotary Punch Strekli Sac Perforasyon Teknolojisi

Dur-Kalksiz Rotary Punch Perforasyonu

Geleneksel hatlarda yaklasik 400 tonluk eksantrik preste sac her delme adiminda durdurulmak zorundadir.
Rotary Punch sisteminde ise zimba tamburlari rulo sac ile ayni hizda dénerek 24 m/dk kesintisiz hizda delme
yapar; 8 saatlik vardiyada 11.520 metre sac iglenir.

Dur-kalk hareketinin ortadan kalkmasi darbe yUklerini yok eder ve enerji tiketimini metre basina 0,16—0,25
kWh seviyesine indirir (pres hatlarinda 0,8-1,2 kWh/m).

Delme Hizi: 24 m/dk | Verimlilik: 4—6 Kat Hiz

Capaksiz Delik Geometrisi

Rotary Punch zimbalari, 0,7 mm ile 2,0 mm arasindaki pre-galvaniz ve siyah St37 saclarda 7x18 mm oval (R3,5)
delikleri yatayda 50 mm, dikeyde 25 mm aralikla agar.

Zimba ve kaliplar 1.2379 (D2) takim celiginden 60 HRC sertlikte Uretilir; delik kenarlari temiz ve gapaksiz gikar.

Sac Kalinligi: 0,7 — 2,0 mm | Kalip: 1.2379 (D2), 60 HRC

22 kW AC Tahrik ve Kompakt Sase

Unite, 22 kW AC motor ve hiz siiriicisi ile tahrik edilir; ayr bir servo besleyiciye intiyagc duymaz. Hat PLC ve
HMl ile yonetilir.

Rotary Punch, dogrultma-sirme Unitesi ve giyotin makas yaklasgik 2 x 2,5 x 1,5 m él¢ulerinde, yaklasik 3,2 ton
agirhgindaki ortak bir sase Gzerinde yer alr.

Tahrik: 22 kW AC + Hiz Surtctsu | Kontrol: PLC + HMI
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03 Teknik Ozellikler

Delme Kapasitesi

Caligma Hizi 24 m/dk (saatte ~1.400 m)

Sac Kalinlik Aralig 0,7 -2,0 mm

Serit Genigligi 500 - 1000 mm (modele gére)

Delik Geometrisi 7 x 18 mm oval (R3,5), 50 x 25 mm aralik

Gug & Kontrol

Ana Tahrik Motoru 22 kW AC Motor + Hiz Surtcusi
Enerji TUketimi 0,16 — 0,25 kWh/m
Kontrol PLC + HMI

Kalp & Gévde
Kalip Malzemesi 1.2379 (D2) Takim Celigi, 60 HRC
Ortak Sase (Delme + Dogrultma + Giyotin) ~2x 2,5 x15m, ~3.200 kg

04 Model Segenekleri

Rotary Punch delme linitesi — standart modeller

Ozellik 500 mm model 1000 mm model

Delme (serit) genisligi 50 - 500 mm 800 - 1000 mm

Sac kalinligi 1,0 - 1,5 mm 1,5 -2,0 mm

Ornek kanal élguleri 50x50 ... 500x50 mm (yukseklik 100 100x75 ... 600x100 mm

mm'ye kadar)

Delme hizi 24 m/dk 24 m/dk

Ana motor 22 kW AC + hiz strtclsi 22 kW AC + hiz strticlsi

Hammadde St37 galvaniz veya siyah sac St37 galvaniz veya siyah
sac

500 mm ve 1000 mm standart konfiglrasyonlardir; delik deseni, kanal élguleri ve istasyon sayisi misterinin rin gizimine gére uyarlanir.

www.yilsa.com.tr - omeryildiz@yilsa.com.tr - +90 549 430 00 20 3/8



Rotary Punch Delme
Makine Katalogu - KK-RP - Ekim 2026

000
000
000
000
000
000
000
000
000
000
000
0

000000000000
0000000000

00
000

000
000
000
000
000

!
it

000
000
000
000

18

12.5 —=

ﬁ; 8
¥
E *
i T

Ornek delik deseni teknik resmi (500 mm serit, 7 x 18 mm oval delikler)

o5 Pres Hatti ile Kargilagtirma

Rotary Punch ve geleneksel pres hatti

Kriter Rotary Punch Pres hatti

Hat hizi 24 m/dk (saatte ~1.400 m) 4,8 — 7,5 m/dk
Eneriji tuketimi 0,16 — 0,25 kWh/m 0,8 - 1,2 kWh/m
Sacin hareketi Durmadan akar Her vurusta durur
8 saatlik vardiya 11.520 m delikli sac -
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Ortak sase: delme + dogrultma + giyotin

Rotary Punch Gnitesi, dogrultma/siirme Unitesi ve giyotin makas tek bir ortak sase Gzerinde (yaklagik 2 x 2,5 x 1,5
m, ~3.200 kg) tam kapasiteyle birlikte ¢aligir ve merkezi PLC + HMI panelinden otomatik ya da manuel yonetilir.

Rotary Punch Unitesinden kesintisiz gikan delikli kablo kanali saci

oe Gorseller

Atélyede galigan Rotary Punch delme Unitesi, gikan perfore sac ve Rotary Punch ile delinmig oval delikli sacin makineden ¢ikigi, yakin
dogrultma Unitesi plan
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Rotary Punch makinesinin i¢ gérinimi — zimbali déner tambur

07 Uretim Hattinda

Kablo Kanali Uretim Hatti www.yilsa.com.tr/kablo-kanali-uretim-hatti

o1 o4

Rulo Agici Rotary Punch Delme Dogrultma ve Surme Rollform Bukme
\ v

Kablo Kanali Uretim Hatti, rulo halindeki galvaniz veya siyah saci durdurmadan deler, dogrultur, boyuna keser
ve rollform ile nihai kablo kanali profiline dénusturiar. Geleneksel pres hatlarina kiyasla 4—6 kat daha hizl
calisarak saatte yaklasik 1.400 metre delikli sac Uretir; hat tek operatérle galistirilabilir.
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YILSA -

og Hizmet ve Destek

Kabul testi

Makine teslimattan 6nce YILSA tesisinde, alicinin
goézetiminde ve alicinin temin ettigi test malzemesiyle

denenir; istenen 6zellikte Grun Uretildiginde teslim edilir.

Garanti

Mekanik pargalar, kullanim hatalari hari¢ 1yl garantilidir.

Kalip ve bicaklar olagan asinma payi olan sarf
pargalardir, garanti digidir.

Teknik destek

Teknik destek verilir; gerektiginde yerinde servis
saglanir. Yerinde serviste ulagim ve konaklama giderleri
aliciya aittir.

Rotary Punch Delme
Makine Katalogu - KK-RP - Ekim 2026

Kurulum ve egitim

Hattin kurulumu ve devreye alinmasi alicinin tesisinde
YILSA ekibince yapilir; ardindan personele toplam 2 glin
kurulum, kullanim ve bakim egitimi verilir. Kurulum alan,
cukurlar, hava ve enerji baglantilari ile forklift/ving alici
tarafindan hazirlanir.

Yedek kalip ve teknik resim

Kaliplarin isil iglem ve malzeme sertifikalari verilir. Yedek
kalip Ucret karsiliginda Uretilir; talep edilirse kalip teknik
resimleri paylasilir.

Uygunluk ve teslim

CE isaretli; 2006/42/AT Makine Direktifi, EN ISO
12100:2010 ve EN 60204-1:2018'e uygun tasarim, %100
yerli Gretim. Kablo kanali hattinda teslim suresi, siparig
onayindan itibaren 8-10 aydir.

Hammadde, YILSA'nin bildirdigi teknik 6zelliklere uygun olmalidir. Bu katalogdaki degerler standart konfigtirasyonlar
icindir; makineler Urdn giziminize ve hammaddenize gére uyarlanabilir.
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Uretiminize 6zel
makine ve hat ¢gézumleri

1992'den beri Denizlide; Rotary Punch teknolojisi, kablo tagima sistemleri, lastik
balans agirligi ve tel igleme makineleri tasarliyor ve Uretiyoruz. Urlin giziminizi ve
hammaddenizi paylasin, size 6zel konfigrasyon ve teklif hazirlayalim.

TELEFON +90 549 430 00 20
Sabit: +90 (258) 37137 17

E-POSTA omer.yildiz@yilsa.com.tr

WEB www.yilsa.com.tr

ADRES Zafer Mah. Zafer Cad. No:61, 20020 Merkezefendi / Denizli — Turkiye
CE iSARETLI %100 YERLi URETIM PATENTLi ROTARY PUNCH PLC/HMI KONTROL

Yildiz Endustriyel Arastirma Merkezi San. ve Tic. Ltd. Sti. - Katalog no. YILSA-KAT-KK-RP - Ekim 2026. Degerler standart konfigtrasyonlar icindir;
makineler Griin ve hammaddeye gére uyarlanabilir.



