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Rollform Bukme

16-18 istasyonlu Rollform Makinesi (Roll Form Profil Bukme Hatti)

1618 istasyonlu btukim diskleri sayesinde boyu kesilmis delikli saci zorlamadan, kademeli olarak kablo
kanali formuna getirir. Motorlu NC sistemiyle makara degistirmeden 8I¢U degistirir.

16 - 18 istasyon 4 -6Ton/Giln 50 - 600 mm Motorlu NC Olgti
iISTASYON SAYISI KAPASITE GENISLIK Degisimi
AYAR TiPi
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01 Genel Bakig

Kablo Kanali Uretim Hatti'nin profil formlama Unitesi olan Rollform Bukme Makinesi (roll form makinesi),
boyu kesilmis delikli saci kademeli istasyonlarla galvaniz tabakasina zarar vermeden kablo kanali (kablo
tavasi) profiline donusgturar.

16-18 kademeli bukme istasyonu ile galvaniz Makara degistirmeden motorlu NC sistemiyle genislik
kaplamaya zarar vermeden formlama ve yukseklik ayari

Ylzeyi sertlestiriimis C 4140 celiginden bukim Giris konveyéru ve cikis masasi ile dizenli besleme ve
diskleri toplama

o2 Teknik Genel Bakig
16-18 istasyonlu Kademeli Profil Sekillendirme ve NC Ayar Sistemi

Roll Form Makinesi Nedir?

Roll form makinesi (rollform makinasi), saci art arda dizilmis istasyonlardaki bukim diskleri arasindan gegirerek
adim adim istenen profile getiren bir soguk sekillendirme makinesidir. Biukme tek darbede degil kademeli
yapildigi icin malzeme zorlanmaz ve profil boyunca kesit sabit kalir.

YILSA rollform makinesi kablo tavasi (kablo kanali) profili icin tasarlanmistir ve Kablo Kanali Uretim Hatti'nda
Rotary Punch delme, dogrultma ve giyotin boy kesmeden sonra calisir.

Yéntem: Kademeli soguk sekillendirme | Uriin: Kablo tavasi profili

Kademeli Profil Formlama ve Galvaniz Korumasi

Sacin aniden bukulmesini engelleyen 16—18 kademeli bilkme istasyonu, malzemeyi yumusak gecislerle nihai
formuna ulastirir. Bu kademeli yapi galvaniz kaplamada pul dékilmesini ve ¢catlamayi énler.

Bukum diskleri ytizeyi sertlestirilmis C 4140 geliginden, miller C 1050 ¢eliginden imal edilir.

istasyon Sayisi: 16 — 18 | Disk Malzemesi: C 4140

Makara Degistirmeden NC Olgii Degisimi

Geleneksel hatlarda saatler siren makara degisimi yerine, motorlu NC ayar sistemi genislik ve yUksekligi
operatér panelinden girilen degerlere gére ayarlar.

Sistem, 50 mm ile 600 mm arasindaki kanal genigliklerinde (6zel projelerde 1000 mm'ye kadar) ve 40 mm ile
100 mm arasindaki kenar yuiksekliklerinde Gretim yapar.

Geniglik: 50 — 600 mm | Kenar Yuksekligi: 40 — 100 mm
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Tahrik, Hiz ve Kapasite
Hat modeline gore 11 — 22 kW tahrik gtictine sahip rollform, 24 — 36 m/dk bukim hiziyla galigir.

Giyotinle boyu kesilen sac girig konveyéri Gzerinden makineye beslenir, bikllen kanallar ¢ikis masasinda
toplanir; ginde 4 — 6 ton kablo kanali Uretilir.

Tahrik: 11 — 22 kW | Kapasite: 4 — 6 Ton / Gun

03 Teknik Ozellikler

Profil Formlama

istasyon Sayisi 16 — 18 istasyon (modele gére)

Kanal Genigligi 50 — 600 mm (6zel projelerde 1000 mm'ye kadar)
Kenar Yuksekligi 40 - 100 mm

Uretim Kapasitesi 4 -6 Ton/Gin

Motor Gucu 11 - 22 kW (modele gére)

Bukam Hizi 24 - 36 m/dk

Bukam Diskleri C 4140, yuzeyi sertlestirilmig

Miller C 1050 celik
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04 Model Segenekleri

Rollform sistemi — standart modeller

Ozellik 500 mm model 1000 mm model
Sekillendirme istasyonu 16 18

Maks. serit genisligi 500 mm 815 mm

Sac kalinlig 0,7-20mm 1,5-20mm

Ana tahrik 1 kW AC, seri bagl konik digli gruplari 22 kW AC, hiz kontrollt
Uretim hizi Maks. 36 m/dk Yaklagik 24 m/dk

Olgl degigimi Motorlu NC Motorlu NC

Girig konveyoru / ¢ikis masasi Adm/4m 3m/3m

500 mm ve 1000 mm standart konfiglrasyonlardir; delik deseni, kanal élguleri ve istasyon sayisi musterinin Grtn gizimine gére uyarlanir.
Sistemin galigmasi

0 Delinmis ve boyu kesilmis sac, rollform besleme konveyértine duger.
e Konvey®ér saci rollforma surer; bakam diskleri saci kademeli olarak kablo kanali profiline getirir.

9 Biten kanal gikis masasina ¢ikar ve operatér tarafindan toplanir.
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Ornek kablo kanali teknik resmi (600 x 100 mm, C kenarli)
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Normal hizmet (NKT) kablo kanali Agir hizmet (AKT) kablo kanali

os Uretim Hattinda

Kablo Kanali Uretim Hatti www.yilsa.com.tr/kablo-kanali-uretim-hatti

a N

Rulo Agici Rotary Punch Delme Dogrultma ve Surme Rollform Bukme
\ v,

Kablo Kanall Uretim Hatti, rulo halindeki galvaniz veya siyah saci durdurmadan deler, dogrultur, boyuna keser
ve rollform ile nihai kablo kanali profiline dénusttrir. Geleneksel pres hatlarina kiyasla 4—-6 kat daha hizli
calisarak saatte yaklasik 1.400 metre delikli sac Uretir; hat tek operatérle galistirilabilir.
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YILSA -

os Hizmet ve Destek

Kabul testi

Makine teslimattan 6nce YILSA tesisinde, alicinin
goézetiminde ve alicinin temin ettigi test malzemesiyle

denenir; istenen 6zellikte Grun Uretildiginde teslim edilir.

Garanti

Mekanik pargalar, kullanim hatalari hari¢ 1yl garantilidir.

Kalip ve bicaklar olagan asinma payi olan sarf
pargalardir, garanti digidir.

Teknik destek

Teknik destek verilir; gerektiginde yerinde servis
saglanir. Yerinde serviste ulagim ve konaklama giderleri
aliciya aittir.
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Kurulum ve egitim

Hattin kurulumu ve devreye alinmasi alicinin tesisinde
YILSA ekibince yapilir; ardindan personele toplam 2 glin
kurulum, kullanim ve bakim egitimi verilir. Kurulum alan,
cukurlar, hava ve enerji baglantilari ile forklift/ving alici
tarafindan hazirlanir.

Yedek kalip ve teknik resim

Kaliplarin isil iglem ve malzeme sertifikalari verilir. Yedek
kalip Ucret karsiliginda Uretilir; talep edilirse kalip teknik
resimleri paylasilir.

Uygunluk ve teslim

CE isaretli; 2006/42/AT Makine Direktifi, EN ISO
12100:2010 ve EN 60204-1:2018'e uygun tasarim, %100
yerli Gretim. Kablo kanali hattinda teslim suresi, siparig
onayindan itibaren 8-10 aydir.

Hammadde, YILSA'nin bildirdigi teknik 6zelliklere uygun olmalidir. Bu katalogdaki degerler standart konfigtirasyonlar
icindir; makineler Urdn giziminize ve hammaddenize gére uyarlanabilir.
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Uretiminize 6zel
makine ve hat ¢gézumleri

1992'den beri Denizlide; Rotary Punch teknolojisi, kablo tagima sistemleri, lastik
balans agirligi ve tel igleme makineleri tasarliyor ve Uretiyoruz. Urlin giziminizi ve
hammaddenizi paylasin, size 6zel konfigrasyon ve teklif hazirlayalim.

TELEFON +90 549 430 00 20
Sabit: +90 (258) 37137 17

E-POSTA omer.yildiz@yilsa.com.tr

WEB www.yilsa.com.tr

ADRES Zafer Mah. Zafer Cad. No:61, 20020 Merkezefendi / Denizli — Turkiye
CE iSARETLI %100 YERLi URETIM PATENTLi ROTARY PUNCH PLC/HMI KONTROL

Yildiz Endustriyel Arastirma Merkezi San. ve Tic. Ltd. Sti. - Katalog no. YILSA-KAT-KK-RB - Ekim 2026. Degerler standart konfigirasyonlar igindir;
makineler Griin ve hammaddeye gére uyarlanabilir.



