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Dogrultma ve Sturme

Sac Dogrultma ve Besleme Unitesi
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Rulo agicidan gelen saci dogrultma merdaneleriyle dizleyip ¢gektirme merdaneleriyle hattin sonraki
unitesine (pres, giyotin, rollform) senkronize sekilde stren tnite; farkli geniglik ve kalinlik secenekleriyle
hattin ihtiyacina gore Uretilir.

0,3 - 6,0 mm 50 - 1250 mm 0 - 45 m/dk 1,1-4 kW

SAC KALINLIGI CALISMA GENISLIGI SURME Hizl MOTOR GUCU
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01 Genel Bakig

Dogrultma ve sirme Unitesi, rulodan acgilan saci dizleyip hattin sonraki Gnitesine kontrollt sekilde iletir.
Geniglik, kalinlik, motor gticti ve kesme donanimi hattin ihtiyacina gére belirlenir.

Dogrultma ve gektirme merdaneleri ile sacin duz ve Giris ve ¢ikis kilavuzlariyla sacin merdanelere dizgin
kararl beslenmesi hizalanmasi
Hiz ve konum kontrolli AC motor ile hassas sirme Loop sensérleriyle pres, giyotin veya rollform ile

senkronize dur-kalk galisma

istege bagl entegre hidrolik veya eksantrik giyotin PLC ve HMI dokunmatik ekrandan hiz, boy ve Uretim
makas ile boy kesme parametresi yonetimi

o2 Teknik Genel Bakig
Merdaneli Sac Dogrultma ve Senkronize Besleme

Dogrultma ve Cektirme Merdaneleri

Rulo agma sirasinda sacda olusan dalgalanmalar dogrultma merdaneleriyle giderilir, sac gektirme
merdaneleriyle hatta strultr. Standart dizen 5 dogrultma + 4 ¢gektirme merdanesi ve @70 mm merdane
capidir.

Unite 0,3 — 6,0 mm kalinigindaki saclari igler; caligma genisligi modele gére 50 mm ile 1250 mm arasindadir.
Girig ve cikis kilavuzlari saci merdanelere diizgin hizalar.

Sac: 0,3 — 6,0 mm | Geniglik: 50 — 1250 mm | Merdane: 5 + 4, 370 mm

Hiz ve Konum Kontrolli Stirme, Loop Senkronizasyonu
11— 4 kW gucundeki hiz ve konum kontrolli AC motor, saci O — 45 m/dk araliginda ayarlanabilen hizla strer.

Unite, 6nundeki ve arkasindaki makinelerle loop sensérleri Uzerinden senkronize ¢aligir; dur-kalk gerektiren
pres ve giyotin uygulamalarinda saci her gevrimde éngérilen boya kadar surer. Hiz, boy ve Uretim parametreleri
PLC + HMI dokunmatik ekrandan y&netilir.

Hiz: O — 45 m/dk | Motor: 1,1 — 4 kW | Kontrol: PLC + HMI

Opsiyonel Giyotin Boy Kesme veya Dogrudan Pres Besleme

Unite istege bagl olarak hidrolik veya eksantrik giyotin makas ile donatilabilir; makas 2 mm'ye kadar saci
dakikada 50 kesime kadar hizla, ekrandan girilen boyda keser.

Pres hatlarinda ise sac, giyotin olmadan dogrudan presin delme, kesme ve bikme istasyonlarina beslenir.

Kesme: Opsiyonel Giyotin | Pres Hatlarinda: Dogrudan Besleme
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03 Teknik Ozellikler

Dogrultma
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Sac Kalnhgi

Calisma Genigligi
Standart Merdane Duzeni
Merdane Baski Ayari

Sac Hizalama

Tahrik & Kontrol

0,3-6,0mm

50 - 1250 mm (modele goére)

5 dogrultma + 4 ¢ektirme, @70 mm
Ayar kollariile

Girig ve ¢ikig kilavuzlar

Motor Gucu
Strme Hizi
Surme Tipi
Kontrol

Senkronizasyon

Boy Kesme (Opsiyonel)

11-4kW AC

0 - 45 m/dk (hiz kontrollii)

Hiz ve konum kontrollii, dur-kalk
PLC + HMI dokunmatik ekran

Loop sensorleriile

Tip

Kesme Kapasitesi

Kesme Hizi

Kesim Boyu

Hidrolik veya eksantrik giyotin makas
2 mm'ye kadar sac
Dakikada 50 kesime kadar

Ekrandan ayarlanabilir

www.yilsa.com.tr - omeryildiz@yilsa.com.tr - +90 549 430 00 20 3/7



Dogrultma ve Sirme
Makine Katalogu - DS - Ekim 2026

04 Kablo Kanali Hattindaki Konfiglirasyon

Kablo kanali hattinda dogrultma ve sirme Unitesi, Rotary Punch ile ayni sase Uzerinde ¢alisir; delinen saci duzler,
sUrer ve entegre giyotin makasla boyuna keser.

Dogrultma / slirme (500 mm hat)

Calisma genisligi 500 mm

Merdaneler 5 x @70 mm dogrultma + 4 x @70 mm gektirme
Tahrik 4 kW AC motor

Sarme hizi 24 m/dk

Senkronizasyon Geri beslemeli salinim boslugu kontrola

Tip Eksantrik mekanizmali (hidrolik segenekli)
Bigak boyu 800 mm

Kesme kapasitesi 2 mm'ye kadar sac

Kesme hizi Dakikada 50 kesime kadar

Tahrik 4 kW AC motor

Kesim boyu 50 mm'nin katlari; standart 2400 mm (2500, 3000 mm gibi

boylar da kesilir)

Transfer pres hattinda Unite giyotinsiz kullanilir: sac dogrudan transfer prese beslenir ve preste kesilir.

www.yilsa.com.tr - omeryildiz@yilsa.com.tr - +90 549 430 00 20 4/7



Dogrultma ve Sirme
YILSA - Makine Katalogu - DS - Ekim 2026

os Uretim Hattinda

Kablo Kanali Uretim Hatti www.yilsa.com.tr/kablo-kanali-uretim-hatti

Rulo Agici Rotary Punch Delme Dogrultma ve Surme Rollform Bukme
o S

Kablo Kanali Uretim Hatti, rulo halindeki galvaniz veya siyah saci durdurmadan deler, dogrultur, boyuna keser
ve rollform ile nihai kablo kanali profiline dénusturir. Geleneksel pres hatlarina kiyasla 4-6 kat daha hizli
calisarak saatte yaklasik 1.400 metre delikli sac Uretir; hat tek operatérle galistirilabilir.

Bu hatta 9 merdaneli, giyotin makasli model kullanilir; sac rollform édncesinde boyuna kesilir.

Transfer Pres Hatti www.yilsa.com.tr/transfer-pres-hatti

Rulo Agici Dogrultma ve Sirme Transfer Pres
- S

Transfer Pres Hatti; rulo agici, dogrultma/strme, delme, kesme ve bukme Unitelerinin tek bir ana gévdede
otomatik olarak birlegtigi monolitik bir sistemdir. Parga istasyonlar arasinda 2 eksenli lineer robotla taginir. 100
mmden 600 mm'ye kadar farkli boylardaki normal ve agir hizmet duvar konsolu Ust pargalari ile tijli tavan
sistemlerinde kullanilan tava aski profilleri, tek rulo sac genisligi ve tek kalip setiyle, yalnizca ekrandan regete
degistirilerek Uretilir. Olasi arizalar ikaz lambalariyla bildirilir.

Bu hatta giyotinsiz model kullanilir; sac dogrudan transfer prese beslenir ve preste kesilir.
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os Hizmet ve Destek

Kabul testi

Makine teslimattan 6nce YILSA tesisinde, alicinin

goézetiminde ve alicinin temin ettigi test malzemesiyle

denenir; istenen 6zellikte Grun Uretildiginde teslim edilir.

Garanti

Mekanik parcalar, kullanim hatalari hari¢ 1yil garantilidir.

Kalip ve bicaklar olagan asinma payi olan sarf
parcgalardir, garanti digidir.

Teknik destek

Teknik destek verilir; gerektiginde yerinde servis
saglanir. Yerinde serviste ulagim ve konaklama giderleri
aliciya aittir.
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Kurulum ve egitim

Egitim Denizli'deki tesisimizde 1 glin surer; kurulum,
kullanim ve bakim uygulamali gésterilir. Kompakt ve tek
govdeli (monolitik) yapi sayesinde makine, alicinin kendi
tesisinde kolayca kurulup devreye alinir.

Yedek kalip ve teknik resim
Kaliplarin isil islem ve malzeme sertifikalari verilir. Yedek

kalip Ucret karsiliginda Uretilir; talep edilirse kalip teknik
resimleri paylasilir.

Uygunluk ve teslim

CE isaretli; 2006/42/AT Makine Direktifi, EN ISO
12100:2010 ve EN 60204-1:2018'e uygun tasarim, %100
yerli Gretim. Teslim sUresi konfiglirasyona goére teklifte
belirtilir.

Hammadde, YILSA'nin bildirdigi teknik 6zelliklere uygun olmalidir. Bu katalogdaki degerler standart konfigtrasyonlar

icindir; makineler Urdn ¢iziminize ve hammaddenize gére uyarlanabilir.

www.yilsa.com.tr - omeryildiz@yilsa.com.tr - +90 549 430 00 20

6/7



Uretiminize 6zel
makine ve hat ¢gézumleri

1992'den beri Denizlide; Rotary Punch teknolojisi, kablo tagima sistemleri, lastik
balans agirligi ve tel igleme makineleri tasarliyor ve Uretiyoruz. Urlin giziminizi ve
hammaddenizi paylasin, size 6zel konfigrasyon ve teklif hazirlayalim.

TELEFON +90 549 430 00 20
Sabit: +90 (258) 37137 17

E-POSTA omer.yildiz@yilsa.com.tr

WEB www.yilsa.com.tr

ADRES Zafer Mah. Zafer Cad. No:61, 20020 Merkezefendi / Denizli — Turkiye
CE iSARETLI %100 YERLi URETIM PATENTLi ROTARY PUNCH PLC/HMI KONTROL

Yildiz Endustriyel Arastirma Merkezi San. ve Tic. Ltd. Sti. - Katalog no. YILSA-KAT-DS - Ekim 2026. Degerler standart konfigtrasyonlar igindir;
makineler Griin ve hammaddeye gére uyarlanabilir.



